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Handelsname des Bauproduktes Aztec Befestigungsschrauben

Produktfamilie, zu der das Bauprodukt gehoért Produktcode: 33

Befestigungsschrauben fir Metallteile und Bleche

Aztec International S.A.

Ul. Butgarska 63/65

60-320 Poznan

Republik Polen
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. Aztec International S.A.
Ul. Buigarska 63/65
60-320 Poznan
Republik Polen

Hersteller

Produktionsstatte
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Diese Europaische Technische Bewertung 45 Seiten mit 4 Anhangen, die integraler Bestandteil
umfasst dieser Europaischen Technischen Bewertung sind

Diese europaische technische Bewertung

wird gemaR der Verordnung (EU) EAD 330046-01-0602 Befestigungsschrauben fir
Nr. 305/2011 ausgestellt, auf der Grundlage Metallteile und Bleche
von

Ubersetzungen dieser Européischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen dem Original dokument
vollstandig entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet sein.



Die Mitteilung dieser Européischen Technischen Bewertung, einschlieBlich der Ubermittiung auf elektronischem
Wege, muss vollstdndig erfolgen (mit Ausnahme der oben genannten vertraulichen Anlagen). Teilweise
Reproduktionen kénnen jedoch mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen Bewertungsstelle
vorgenommen werden. Jede teilweise Reproduktion ist als solche zu kennzeichnen.

Spezifische Teile

1 Technische Beschreibung des Produkts

Die Aztec Befestigungsschrauben FS, FS OVAL, FS-BI, BI2, SS2, FS-SS, FS WING, FS
PAN, SP, SP-SS, GA2, GA2 OVAL, GA3, GA3 OVAL, FH-GA3, GA5, GA5 OVAL, GA5
BIG FLANGE sind selbstbohrende Schrauben. Die Schrauben bestehen aus
Kohlenstoffstahl 1022, Edelstahl SS 410 oder Bimetall (Kopf und Koérper SS 304 M,
Bohrspitze Kohlenstoffstahl 1035 oder 1022). Einige von ihnen werden mit einer
Unterlegscheibe aus Aluminium, Edelstahl oder EPDM geliefert. Details siehe Tabelle
unten. Beispiele fur Befestigungsschrauben und die entsprechenden Verbindungen sind
in Anhang 2 dargestellt. Die Schrauben und die entsprechenden Verbindungen
unterliegen Zug- und Querkraften.

Spezifikation der Produkte
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1.1 Eigenschaften des Produkts

Die Aztec Befestigungsschrauben missen den Zeichnungen in der Tabelle unter
Abschnitt 1 entsprechen. Die Materialkennwerte, Abmessungen und Toleranzen der
Befestigungsschrauben missen den jeweiligen Werten der bei Technicky a zkuSebni
ustav stavebni Praha, s. p. hinterlegten technischen Dokumentation entsprechen. Die
charakteristischen  Werte der Scher- und  Zugfestigkeit der mit den
Befestigungsschrauben hergestellten Verbindungen sind im Anhang 3 angegeben.

2 Spezifikation der vorgesehenen Verwendung(en) gemaR dem
anwendbaren Europaischen Bewertungsdokument (im Folgenden EAD)

Die Aztec Befestigungsschrauben sind fir die Befestigung von Stahlblechen an Stahl-
und Holzunterkonstruktionen vorgesehen. Die Bleche konnen entweder als Wand- oder
Dachverkleidung oder als tragendes Wand- und Dachelement verwendet werden. Die
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Befestigungsschrauben koénnen auch fur die Befestigung von anderen dinnen
Metallelementen verwendet werden. Das zu befestigende Bauteil ist Bauteil 1., und die
Unterkonstruktion ist Bauteil 1l. Der Verwendungszweck umfasst Anschlusse fur Innen-
und AulRenanwendungen. Befestigungsschrauben, die fur den Einsatz im AuRRenbereich
vorgesehen sind, sind gegen Korrosion zu schitzen. Darlber hinaus umfasst der
Verwendungszweck Verbindungen mit Gberwiegend statischen Lasten (z. B. Windlasten,
Eigenlasten).

Der Verwendungszweck umfasst Befestigungsschrauben und Anschlisse fir Innen- und
AuBenanwendungen. Befestigungsschrauben, die fur den Einsatz im AulRenbereich mit =
C2 Korrosion nach der Norm EN ISO 12944-2 vorgesehen sind, sind aus Edelstahl
gefertigt.

Die in der EAD enthaltenen oder genannten Bewertungsmethoden wurden auf Antrag
des Herstellers geschrieben, eine Lebensdauer der Befestigungsschrauben fiur Metallteile
und Bleche fir den vorgesehenen Verwendungszweck von 25 Jahren bei Einbau in das
Bauteil sei zu berlcksichtigen. Die Bestimmungen basieren auf dem aktuellen Stand der
Technik und den verfigbaren Kenntnissen sowie Erfahrungen.

Die Angaben Uber die Lebensdauer des Bauprodukts koénnen nicht als Garantie
ausgelegt werden, die weder vom Produkthersteller oder seinem Vertreter noch von der
EOTA bei der Ausarbeitung des EAD gegeben wird, sondern gelten nur als Mittel zur
Darstellung der erwarteten, wirtschaftlich angemessenen Lebensdauer des Produkts.

3 Leistung des Produkts und Hinweise auf die Methoden zur Bewertung
des Produkts

Die Bewertung der Gebrauchstauglichkeit der Aztec Befestigungsschrauben gemal den
grundlegenden Arbeitsanforderungen (BWR) erfolgte in Ubereinstimmung mit EAD
330046-01-0602.

Die Europaische Technische Bewertung wird fir die Befestigungsschrauben auf der
Grundlage der vereinbarten Daten und Informationen erstellt, die bei Technicky a
zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p. hinterlegt sind und die die Befestigungsschrauben
identifizieren, die bewertet und beurteilt wurden. Anderungen an den
Befestigungsschrauben oder dem Produktionsprozess, die dazu fihren koénnten, dass
diese hinterlegten Daten und Informationen falsch sind, sollten vor der Einfuhrung der
Anderungen an Technicky a zku$ebni ustav stavebni Praha, s.p. gemeldet werden.
Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p. wird entscheiden, ob sich solche
Anderungen auf die ETA und damit auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf der
Grundlage der ETA auswirken oder nicht und wenn ja, ob eine weitere Bewertung oder
Anderungen der ETA erforderlich sind.

Tabelle 1 Wesentliche Merkmale des Produkts

| Wesentliches Merkmal | Leistung
3.1 BWR 1: Mechanischer Widerstand und Stabilitat
3.1.1 | Scherwiderstand der Verbindung Siehe Anhang 3
3.1.2 | Zugfestigkeit der Verbindung Siehe Anhang 3
3.1.3 | Haltbarkeit Siehe Punkt 3.1.3

3.2 BWR 2: Sicherheit im Brandfall
3.2.1 Brandverhalten

Das Verhalten des Produkts
entspricht der Klasse Al nach
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Wesentliches Merkmal Leistung
EN 13501-1

3.3 BWR 3: Hygiene, Gesundheit und Umwelt
331 Inhalt, Emission und/oder Freisetzung
T gefahrlicher Stoffe

Herstellererklarung

3.1 Mechanischer Widerstand und Stabilitat (BWR 1)

Anhang 3 enthalt wesentliche Merkmale flir Aztec Befestigungsschrauben fir Metallteile
und Bleche. Die Planung und Konstruktion ist nach den am Aufstellungsort geltenden
nationalen Vorschriften gemal dem Format des Teilsicherheitsbeiwertes durchzuflhren.

3.1.1 Scherwiderstand der Verbindung

Die Prifung der Scherfestigkeit der Verbindung wurde gemaR den Bestimmungen in EAD
330046-01-0602, Klausel 2.2.1.1 durchgeflihrt und nach Klausel 2.2.1.3 bewertet. Die
Prifergebnisse sind in den Tabellen in Anhang 3 dokumentiert.

3.1.2 Zugfestigkeit der Verbindung

Die Prufung der Zugfestigkeit der Verbindung wurde gemal den Bestimmungen in EAD
330046-01-0602, Klausel 2.2.2.1 und Klausel 2.2.2.3 durchgefihrt und nach Klausel
2.2.2.4 bewertet. Die Prufergebnisse sind in den Tabellen in Anhang 3 dokumentiert.

3.1.3 Bestandigkeit gegen Korrosion

Die Schrauben bestehen aus Kohlenstoffstahl 1022, Edelstahl SS 410 oder Bimetall
(Kopf und Korper SS 304 M, Bohrpunkt Kohlenstoffstahl 1035 oder 1022) mit
Korrosionsschutzschicht. Einige von ihnen werden mit Aluminium-, Edelstahl- oder
EPDM-Unterlegscheibe geliefert. Die Schrauben sind mit 3, 7, 12 und 20 ym oder mit
ZnNi 7 ym verzinkt.

Fir den Korrosionsschutz sind die Vorschriften der EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 und EN
1999-1-4 zu berlcksichtigen. Befestigungsschrauben und Unterlegscheiben aus
Edelstahl sind fir den Einsatz im AufRenbereich vorgesehen = C2 Korrosion nach der
Norm EN I1SO 12944-2.

Wenn die Schrauben lackiert sind und wenn die Farb- oder Beschichtungskombination
nicht in der EN ISO 12944-5 angegeben ist, sind Prifungen nach EN ISO 12944-6:1998
durchzufihren.

Da nur der Rand der EPDM-Dichtscheibe Alterungsmedien ausgesetzt sein kann,
gewahrleistet die EPDM-Dichtscheibe eine ausreichende Lebensdauer fir die
vorgesehene Lebensdauer.

Falls erforderlich, ist die Lebensdauer der EPDM-Dichtscheibe mit einer Alterung von
1000 Stunden gemal EN ISO 4892-2 oder EN I1SO 4892-3 zu bewerten, gefolgt von der
Bewertung der Wasserdichtigkeit nach der Prifung.

3.2 Sicherheit im Brandfall (BWR 2)

3.2.1 Brandverhalten

Es wird davon ausgegangen, dass die Befestigungsschrauben die Anforderungen der
Leistungsklasse Al des charakteristischen Brandverhaltens gemal der EG-Entscheidung
96/603/EG (in ihrer geanderten Fassung) erfillen, ohne dass weitere Prifungen auf der
Grundlage der Konformitat mit der Spezifikation des in dieser Entscheidung genannten
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Produkts und seiner beabsichtigten Endanwendung erforderlich sind, die unter diese
Entscheidung fallen.
Daher ist die Leistung des Produkts Klasse A1 nach EN 13501-1.

3.3 Hygiene, Gesundheit und Umwelt (BWR 3)

3.3.1 Inhalt, Emission und/oder Freisetzung gefihrlicher Stoffe

Der Hersteller hat eine schriftiche Erklarung abgegeben, dass das Produkt keine
gefahrlichen Stoffe enthalt.

4 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit
(nachfolgend AVCP genannt) des angewandten Systems unter Bezugnahme
auf seine Rechtsgrundlage

Gemal dem Beschluss 1998/0214/EG?, der Europaischen Kommission gelten die in der
folgenden Tabelle aufgefiuhrten Systeme zur Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit (siehe Anhang V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011:

Produkt(e) Verwendungs- S%‘gi(rn) Bescheinigung des/der
zweck(e) Klasse(n) Konformitatssysteme(s)

Strukturverbinder

Metallnieten, Schrauben (Muttern
und Unterlegscheiben) und HV-
Schrauben (hochfeste
vorgespannte Schrauben),
Bolzen, Schrauben,
Eisenbahnverbindungselemente

fir den Einsatz
in der
Bauindustrie
Metallbetriebe

2+(%)

(1) System 2+: Siehe Anhang Il (2)(ii) der Richtlinie 89/106/EWG, Erste Moglichkeit, einschlieRlich
der Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle durch eine zugelassene Stelle auf der
Grundlage ihrer kontinuierlichen Uberwachung, Bewertung und Zulassung.

11998/0214/EC - Entscheidung der Europaischen Kommission vom 18/3/1998, verdffentlicht im
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 80/46
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5 Technische Details, die fiir die Inplementierung des AVCP-Systems
erforderlich sind, wie in der geltenden EAD vorgesehen

Die fur die Implementierung des AVCP-Systems erforderlichen technischen Details sind

in dem bei der Firma Technicky a zkuSebni Gstav stavebni Praha, s.p. hinterlegten
Kontrollplan festgelegt.

Ausgestellt in Prag am 20/10/2019
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Ing. Méaria Schaan
Leiterinvgn TAB

Anhénge:

Anhang 1 Herstellung, Installation, Lagerung und Wartung
Anhang 2 Beispiele fur Schrauben, Anschlussarten
Anhang 3 Zug- und Scherwidersténde der Verbindungen
Anhang 4 Referenzdokumente
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Anhang 1 Herstellung, Installation, Lagerung und Wartung

Herstellung

Diese Europaische Technische Bewertung wird fir Aztec Befestigungsschrauben fir
Metallteile und Bleche ausgestellt, die von der Aztec International S.A. auf der Grundlage
vereinbarter Daten hergestellt und bei der Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha,
s.p. hinterlegt wurden, die die zu beurteilenden und bewerteten Schrauben identifiziert.
Anderungen an den Schrauben oder dem Produktionsprozess, die dazu fiihren kénnten,
dass diese hinterlegten Daten nicht korrekt sind, sind dem Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha, s.p. , vor der Einfihrung der Anderungen mitzuteilen. Technicky a
zkuSebni Ustav stavebni Praha, s. p. wird entscheiden, ob solche Anderungen die ETA
und damit die Gultigkeit der CE-Kennzeichnung auf der Grundlage der ETA betreffen
oder nicht, und wenn ja, ob eine weitere Bewertung oder Anderung der ETA erforderlich
ist.

Design und Installation

Die Montageanleitung einschliel3lich spezieller Montagetechniken und Bestimmungen zur
Quialifizierung des Personals sind in der technischen Dokumentation des Herstellers
enthalten.

Design, Installation und Ausfihrung von Aztec Befestigungsschrauben missen mit
nationalen Dokumenten bestatigt werden. Solche Dokumente und der Grad ihrer
Umsetzung in die Gesetzgebung der Mitgliedstaaten sind unterschiedlich. Daher werden
bei der Bewertung und Leistungserklarung die allgemeinen Annahmen der EAD 330046-
01-0602 berticksichtigt, die zusammenfassen, wie die in der ETA und den zugehdrigen
Dokumenten enthaltenen Informationen im Bauprozess verwendet werden sollen, und
alle interessierten Parteien beraten, wenn normative Dokumente fehlen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Informationen Uber Verpackung, Transport und Lagerung sind in der technischen
Dokumentation des Herstellers enthalten. Es liegt in der Verantwortung des Herstellers,
dafur zu sorgen, dass diese Informationen den betroffenen Personen bekannt gemacht
werden.

Aztec Befestigungsschrauben missen im Innenbereich gelagert und vor
Witterungseinflissen, Beschadigungen und/oder Bruch geschiitzt werden.

Aztec Befestigungsschrauben sollten so transportiert werden, dass sie vor Beschadigung
oder Bruch geschitzt sind.

Nutzung, Wartung und Reparatur

Informationen Uber Gebrauch, Wartung und Reparatur sind in der technischen
Dokumentation des Herstellers enthalten. Es liegt in der Verantwortung des Herstellers,
dafur zu sorgen, dass diese Informationen den betroffenen Personen bekannt gemacht
werden.
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Anhang 2 Beispiele fur Schrauben, Verbindungsarten

2 I~
= E [—=| Unterhohl
5 E Bohrspitze ;E ung
[ 0
selbstbohrende Schraube selbstbohrende Schraube
mit Dichtungsscheibe mit integrierter Scheibe
a . b
+ +
!
LEinzeIanscthss Slide-Lap-Verbindung

Einzelanschluss

Endlberlappungsverbindung Seitentberlappung +
Enduberlappung Verbindung

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 14 von 45
070-056462



Anhang 3 Zug- und Scherwiderstande der Verbindungen
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Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% erhéht werden.
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Material
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Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

FS Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3
FS-4,8 x L + 14 AL (16 AL) der Europaischen
Technischen
mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe Bewertung ETA
2 @314 mm, 16 mm 18/0012
mit Metallplatte aus Aluminium
ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 16 von 45

070-056462




Material
Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022

213,50 - 14,00 Unterlegscheibe:  EPDM -Dichtring, EPDM -Dichtring mit
25.70-10.30 Metallaufsatz aus Aluminium
[ ekt Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
il Komponente II: Konstruktionsholz — EN 14081
1 o« Bohrleistung: Tt<1.5mm
T
@475 - 4,90 ;sfﬂ -
@ :,,: Holzunterkonstruktionen
= Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
2,90-3,10 8 My,rc= 3.88 Nm
s faxk = 19.23 N/mm? fir leg = 18.5 mm
=
My,rc= 3.88 Nm
faxk = 18.62 N/mm? fir le 2 25.5 mm
tn [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
18.5
Mt nom 3 Nm mm 26 mm
3 8
€ T 2
S S — 8=
= 0.50 — — — — 1.18 1.46 BPLOg
< 075 — — — — 1.18 1.41 3535
8 100 — — — — 1.18 1.57 26525
—_— n o o
= 1.50 — — — — 1.18 1.56 5E2g
=, 5 Q =i}
3 8* g
> g S
* bt
— g 3
ko] =]
£ . .| BE-5-
= 0.50 — — — — 1.50 1.94 LD QY
< 075 — — — — 150" | 1.94" 2535
2 1.00 — — — — 150" | 1.94" | =525
— ok o n o o
= 1.50 — — — — 1.50 1.94 SEDE
= 3¢z
. ® [0}
: & 8
8 |
* %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die WerteVg,um 8,3% erhéht werden.

FS OVAL Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3
FS 4,8 x L OVAL + 10 EPDM (12 EPDM, 14 AL) der Europaischen
Technischen
mit ovalem, konvexem Kopf und Dichtungsscheibe =2 @10 mm, 12 mm Bewertung ETA
EPDM oder 14 mm mit Metallplatte aus Aluminium 18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
070-056462

Seite 17 von 45




swa Material

: f Befestigungsmittel: Bimetall — Kopf und Korper Edelstahl 304 M,
29.80-1050 / g Bohrspitze — Kohlenstoffstahl 1022 oder 1035
r il Unterlegscheibe: -
I W | Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
\;{ Komponente II: Konstruktionsholz — EN 14081
i) =
\ Y/ =
sl Bohrleistung: It < 1.5mm
24.75-4,90 L o N
=7
7 )
Holzunterkonstruktionen
_“ 4) Fur Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
/ 2,80-3.20

My ric= 4.22 Nm
faxk = 18.62 N/mm? fir ley = 25.5 mm

g

4,00-5,00

tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
25.5
Mt_ngm 3 Nm — mm

— g 3
£ E_E-
= 0.50 — — — — — 1.26 L0 g
= 0.75 — — — — — 1.49 8585
=] 1.00 — — — — — 1.44 5% 5§
—_— naf o
= 1.50 — — — — — 1.43 SEDE
X 3222
Z 57 8%
> g 8

* bt
_ g 3
£ E_E_
= 0.50 — — — — — 1.83 oy
= 0.75 — — — — — 2.14" 8535
b= 1.00 — — — — — 2.14" EEER
— 3 0w o Q.
= 1.50 — — — — — 2.14 SE2E
=3 So028
X ¥ gX
[ o 2
z S 4

x %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die WerteVgyx um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

FS-BI Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3
der Europaischen
FS-BI-4.8 x L Technischen
Bewertung ETA
mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe 18/0012
ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 18 von 45
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@13,85-14,15

sSwa

29.80-1050 | / o Material
. 75605 |/ g Befestigungsmittel: Bimetail — Kopf und Kérper Edelstahl 304 M,
al ez g Bohrspitze - Kohlenstoffstahl 1022 oder 1035
e T T = Unterlegscheibe:  EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
9| L T Aluminium oder Edelstahl
B == 5 Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
‘: g/ Komponente II: Konstruktionsholz — EN 14081
Tt o
R .
24.75-4.90 Q o - Bohrleistung: 2t <1.5mm
e s
m ) Holzunterkonstruktionen
K ) Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
J 280-320| | 3
© My.rc= 4.22 Nm
8 faxk = 18.62 N/mm?2 flir leg = 25.5 mm
tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
25.5
Mt_ngm 3 Nm — mm
— g 3
3 2 B
S g — 8=
= 0.50 — — — — — 1.26 5LV 0
= 0.75 — — — — — 1.49 8585
3 1.00 — — — — — 1.44 2525
—_— 0n Q o
= 1.50 — — — — — 1.43 o€
X, 3222
: §* 5
> g 8
* bt
— g 3
€ Tz B
£ - =8 —
= 0.50 — — — — — 2.14 BooQY
= 0.75 — — — — — 2.14" 85385
=} 1.00 — — — — — 2.14" 353 §
= 1.50 — — — — — 2.14" DEDE
X, 5222
F 3% g™
z g 8
* bt

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

FS-BI Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche

FS-BI-4,8 x L + 14 AL (14 SS)

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe
2 J14 mm mit Metallplatte aus Aluminium oder Edelstahl

Anhang 3

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
070-056462
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99,80 - 10,50/

=410

3,80

swa

@ T

@4,75-4,90

1,80 | |

Material

Befestigungsmittel: Bimetall — Kopf und Kérper Edelstahl 304 M,

Unterlegscheibe:
Komponente I:
Komponente II:

Bohrspitze — Kohlenstoffstahl 1022 oder 1035

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

Bohrleistung:

2t <2x1.0mm

<=
8‘ Holzunterkonstruktionen
280-3.00| | & keine Leistung festgestellt
8
tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt.nom - - -

3 8
£ 050 | 096 109 | 136 — — — fobg
= 0.75 1.09 1.39 1.76 — — — 8585
3 1.00 1.36 1.76 — — — — =525
= 150 Bgog
s M0 — | = | | = | | | 2588
= = 202

: g% g%

(o]
> g S

%

g &
= e}
£ 2_E_
= 050 0.54 0.54 0.54 — — — Gebo
= 0.75 0.54 1.10 1.10 — — — 85856
=] 1.00 0.54 1.10 1.28 — — — 535
= 150 — — — — — — seog
g - £55§
= 53022

& e~ 5
z g 3
%

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

B12 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

der Europaischen

Bl2-4,8 x L

mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe

Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019

070-056462
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1385-1415  , sws

Befestigungsmittel: Bimetall — Bohspitze — Edelstahl 304 M,

Bohrpunkt - Kohlenstoffstahl 1022 oder 1035
EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
Aluminium oder Edelstahl

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

©9.80-1050 | Material
@575-6.28 [ €|
@3,840,25 N
B0 o _
/ b Unterlegscheibe:
. e Komponente I:
— _r_j, ; Komponente I
== =1
= 3
75-4,90 == ‘:".‘
(=T .
el Bohrleistung:

2t<2x1.0mm

Holzunterkonstruktionen

%E
2,80-300| 3 keine Leistung festgestellt
|

tyn [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt,nom - - -
_ 3 3
IS © i
£ S — 8=
= 050 0.96 1.09 1.36 — — — 320 g
< 075 1.09 1.39 1.76 — — — $6885
3 100 1.36 1.76 — — — — £5256
Z 150 — — — — — — SESE
=, ERCE=C]
X 5¥ g X
o o 2
> S 4
x %
_ z 3
€ T 2
£ =8 —
= 050 0.54 0.54 0.54 — — — foBe
£ 075 | 054 | 110 | 110 — — - 8585
2 1.00 0.54 1.10 1.28 — — — 2525
—_ [=% [<%
z 150 | — - - — — — S2PE
ﬁ S 0350
¢ ¥ gx
()]
z g S
%

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, konnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

B12 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe
2 J14 mm mit Metallplatte aus Aluminium oder Edelstahl

BI2-4,8 x L + 14 AL (14 SS)

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019

070-056462
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@9,80-10,50

sws

3{

3,25-3,55

Material
Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
Unterlegscheibe: -

Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Komponente II: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
24,62 - 4,80
. 8 -
Bohrleistung: 3t <2x1.0mm
g ‘l_ 3,10-3,25 .
0 Holzunterkonstruktionen
8| keine Leistung festgestellt
b=
18 locking serrations
tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 — Holzklasse = C24
Mt.nom - - -
g 3
- ko] ©
3 E_E_
= 2
= 0.50 0.67 0.89 1.40 — — — 2586
3 0.75 0.89 1.37 1.69 — — — =52 §
>  1.00 1.40 1.69 2.31 — — — SEOE
X 5838
x b 4 gx
4 (o]
> g S
* bt
— g 2
ke =)
£ E_E_
= he?2g
= 0.50 0.24 0.43 0.56 — — — 85856
2 075 0.24 0.43 0.56 — — — 2528
= 1.00 0.24 0.43 0.56 — — — og ¢
=, So028
< T¥X X
z g ®
| -
* %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% erhéht werden.

SS2 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche

Anhang 3

SS2-48x L

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und

Sperrverzahnungen

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019

070-056462
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213,85 - 14,15

@9,80 - 10,50 i Material
e ?5' 623 | sws i Befestigungsmittel: Edelstahl SS 410
g =/ ﬁ Unterlegscheibe:  EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
Z / Aluminium oder Edelstahl
\ 5 | | Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
[ / : i Komponente II: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Bohrleistung: 2t <2x1.0mm
_13.10-325 Timber substructures

4,00 - 5,00

no performance determined

18 locking serrations

tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 — Holzklasse = C24
Mt.nom - - -

_ g 3
: -
= 5209
= 0.50 0.67 0.89 1.40 — — — 2835
5 075 0.89 1.37 1.69 — — — B
= 100 | 1.40 169 | 231 — — — SEPE
~ S8 35 0o
= g¥ ¥
o o 2
> 8 3

x %
_ g 3
: B_E_
= TePe
= 0.50 0.24 0.43 0.56 — — — 25856
3 075 0.24 0.43 0.56 — — — £536§
= 100 | 024 0.43 | 0.56 — — — g€
X, 5222
5 8% 8"

D
z g S

x %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

SS2 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3
SS2-4.8 x L + 14 AL (14 SS) der Europaischen
Technischen
mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Bewertung ETA
Sperrverzahnungen und Dichtungsscheibe = @14 mm mit Metallplatte 18/0012
aus Aluminium oder Edelstahl

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 23 von 45
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(9,75 - 10,50 /

7]

WE

3.80-4,10

T

Material
Befestigungsmittel: Edelstahl SS 410
Unterlegscheibe: -

Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
/ \;f Komponente II: Konstruktionsholz — EN 14081
( =
\§ /) ==
~ =1 1
34,70 - 4,90 F:,’ 8 - Bohrleistung: It <1.5mm
B Holzunterkonstruktionen
4/ Far Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
3,20-330 g
S My rc=4.26 Nm
< faxk = 18.60 N/mm? fiir leg = 26.5 mm
tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
26.
Mt nom 3 Nm — nfn?
z 3
£ E_E_
= 0.50 — — — — — 1.19 L0 g
:Z 0.75 — — — — — 1.46 8585
3 1.00 — — — — — 1.46 2525
—_— 0n Q o
= 1.50 — — — — — 1.55 D¢
= 58358
z 57 8%
> g 8
x ¥
z 3
£ E_E_
= 0.50 — — — — — . BubQ
Z o075 | — _ — _ — | 205 | sEst
5 ' 206 | 2222
= 1.00 — _— - - - 2.06** Bl o S
= 150 — — — — — ' sgog
< : 2.06** SESS
F: 5¥ 5
z g 8
* %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

FS-SS Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

FS-SS-4,8 x L

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA

mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe 18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019

070-056462
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213,85 -14.15

— SW8

go75-1050 |/ 9 Material
e ’3;785:062'255 : Befestigungsmittel: Edelstahl SS 410
S =T 2 Unterlegscheibe:  EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
el { Aluminium oder Edelstahl
° Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
i jj Komponente |1 Konstruktionsholz — EN 14081
b Bohrleistung: X <1.5mm
- Dol
©4,70-4,90
b Holzunterkonstruktionen
Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
3,20-3,30 8 My re = 4.26 Nm
Z faxk = 18.60 N/mm? fiir leg = 26.5 mm
=
tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
— 26.5
Mt.nom 3 Nm mm
_ g 3
£ z B
1S S — 8=
= 0.50 — — — — — 1.19 Lo g
= 0.75 — — — — — 1.46 8585
3 1.00 — — — — — 1.46 = § 25
= 1.50 — — — — — 1.55 g2
c c E
= 3222
z 57 8%
> g 8
* bt
— g 3
£ T 2
£ S=8—
= 050 — — - — - 205 Tebg
= 0.75 — — — — — 05 IR
= 206 | T22 2
B=] 1.00 — - - - - Kk = g 2 Q
— 2.06 nada
Z 1.50 - - - - - Hok e 2€
~ 2.06 Ss5¢6
I_—‘; 5 X o X
s 2 §
z S 4
PR

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.

Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

FS-SS Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche

FS-SS-4,8 x L + 14 AL (14 SS)

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe
= 14 mm mit Metallplatte aus Aluminium oder Edelstahl

Anhang 3

der Europaischen

Technischen

Bewertung ETA

18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019

070-056462
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swe
& Material
110,00 - 10,50 o Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
| < Unterlegscheibe: -
[ T ‘ T } Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Komponente II: Konstruktionsholz — EN 14081
§ L |
« L= Bohrleistung: 2t <1.5mm
&|@4,78-4,93 gﬂ’ﬂ -
N 1=
=< Holzunterkonstruktionen
Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
270290 3 My = 3.70 Nm
8 faxk = 18.62 N/mm? flr ley = 25.5 mm
<
tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
255
Mt_ngm 3 Nm —_— mm
s o
—_— © ©
£ g, 2
* j—
E  os0 — — — — — 146 | fo8w
= 0.75 — — — — — 1.44 $ELSS
2 1.00 — — — — — 1.57 % s % 5
—_— Qo
z 1.50 — — — — — 1.62 = g— oS
= S 0350
g g
> T ©
- -
* *
3 3
= ©
£ .| E=E-
= 0.50 — — — — — 0.78 Bola
< 075 — — — — — 0.78" 3585
=} 1.00 — — — — — 0.78" 25 2 §
= 1.50 — — — — — 0.78" = g2¢
=, Sc628
S g¥g¥
z j?’ g
« %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

FS WING Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3
der Europaischen
FS-4.8 x L WING Technischen
Bewertung ETA
mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe 18/0012
ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 26 von 45
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sws
% 8 Materials
o 26,75 - 7,25 | Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
2 04,0£0.4 g Unterlegscheibe: EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
] ‘ < ..
e ‘ W Aluminium
S ( Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
F@TE:T“T Komponente II: Konstruktionsholz — EN 14081
( 6,20- Em%_j‘r
o @}
“ <;>i . .
< Lo N[ §J‘ | Bohrleistung: ¥t < 1.5mm
§®4,7a-4.93 ‘::13
e Holzunterkonstruktionen
Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
! (=]
270-20 s My qc= 3.70 Nm
] faxk = 18.62 N/mm? fiir leg = 25.5 mm
Al
tni [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
25.5
Mt_ngm 3 Nm — mm
z 8
g B_E.
= 0.50 — — — — — 1.46 L0
= 0.75 — — — — — 1.44 2585
=] 1.00 — — — — — 157 B
Z 150 — — — — — 1.62 2ELE
X, 232228
: g¥ox
> g 8
* bt
g 3
£ E_E_
= 050 — — — — — 0.78" Baodg
< 075 — — — — — 078" | 8585
2 1.00 — — — — — 0.78" ERE §
= 1.50 — — — — — 0.78" S2og
ﬁ % o E (=]
3 g¥ o™
z g 8
* bt

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

FS WING Befestigungsschrauben fir Metallteile und Bleche Anhang 3
der Europaischen
FS-4,8 x L WING + 16 AL Technischen
. . . ) . . Bewertung ETA
mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe = 18/0012

@16 mm mit Metallplatte aus Aluminium

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 27 von 45
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- Material
T Tomt a0 Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
Unterlegscheibe: -
Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
‘i% L 54,80 - 495 Komponente I Konstruktionsholz — EN 14081
stz
Lo |
<L Bohrleistung: It <1.5mm
N -
it
71 Holzunterkonstruktionen
! Far Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
2 ' [3.10-3.30
N My rc=2.12 Nm
= faxk = 18.26 N/mm? flr ley = 25.3 mm
Lp]
tn [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
253
M nom 1.5Nm — g
— g 2
£ E_E.
= 0.50 — — — — — 1.16 Lo
£ 075 — — — — — 197 | 8535
=] 1.00 — — — — — 2.27 E § 25
= 150 — — — — — — Sgog
= 2222
x > o X
o o 2
> g 5
* ¥
g 3
g 2_%
= 050 — — — — — | 161" | GyBe
£ 075 — — — — — 161" | 85385
2 100 — — — — — 161" | 2528
= 1.50 — — — — — — g 2¢
= SO2 Q
x X 0
o o> D
z g 3
* ¥

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die WerteVg um 8,3% erhdht werden.

FS PAN Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

FS-5,0 x L PAN

mit Pan Head

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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©13,85-14,15 Material

(38,60 - 9,20 o e Befestigungsr_nittel: Kohlenstoffstahl 102_2
1 Unterlegscheibe: ~ EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
Aluminium
Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Komponente I Konstruktionsholz — EN 14081
Bohrleistung: X <1.5mm

Holzunterkonstruktionen
Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch

<
L 3,10-3,30 My rc=2.12 Nm

i faxx = 18.26 N/mm? fir leg = 25.3 mm
pe
tn, [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
25.3
Me.nom 1.5 Nm — gy

3 8
: E_E.
= 050 — — — — — 1.16 Febgo
= 0.75 — — — — — 197 | 853%
=] 1.00 — — — — — 2.27 E § 25
— Qo
Z 1.50 — — — — — — PELE
= =1 2 0
X 55X X
o > =2}
> ks N

x %

5 8
£ B_5-
= 050 — — — — — 161" | GaB g
£ 075 — — — — — 161" | 85385
2  1.00 — — — — — 161" | =53 s
z 1.50 — — — — — — Sg2c
x, 3228
X X o
o > =2}
z g 3

x %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die WerteVg um 8,3% erhdht werden.

FS PAN Befestigungsschrauben fur Metallteile und Bleche Anhang 3
der Europaischen
FS-5,0 x L PAN + 14 ALM Technischen
mit Pan Head und Dichtungsscheibe = @14 mm mit Metallplatte aus Bveg}ggglngTA
Aluminium
ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 29 von 45
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29,80 - 10,50

3,80 - 4.10ﬁ

il

7 S W

@4,75 - 4,90

AN

Lt

Material
Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
Unterlegscheibe: -

Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Komponente I Konstruktionsholz — EN 14081
Bohrleistung: 2t <1.0mm

Holzunterkonstruktionen
Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch

My,Rk = 3.88 Nm
fax,k = 18.99 N/mma2 fir leff 2 21 mm

Myzi= 3.89 Nm
faxk = 18.62 N/mm? fir leg =2 34 mm

tn [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt‘nom 3 Nm 21 mm 34 mm

- g 3

£ E_%

= 050 — — — — 1.15 1.28 fobg

Z 075 — — — — 1.15 1.65 258%

@ 100 — - | - — — — | 58%¢

= 150 — — — — — — Seg2g

4 5655

=3 582

3 g* g

> g S
%

- g 3

£ B_%

= 050 — — — — 158" | 158" fobg

£ 075 — — — — 158" | 1.58" 3585

2 100 — — — — — — £53:5

> 150 — — — — — — Y -3-¥

=, S028

F 5X g
()]

z g 5
P

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, konnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% erhdht werden.

SP Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

SP-48 x L

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA

mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe 18/0012
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|

SW8

Material

29,80 - 10,50 =]
65,75 - 6,25 < Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
D1385- 1415 02180-2220 384035 | / § Unterlegscheibe: EPDM _-chhtrlng mit Metallaufsatz aus
Aluminium
1 Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Komponente I Konstruktionsholz — EN 14081
Bohrleistung: 2t <1.0mm
4 Holzunterkonstruktionen
Far Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
My rc= 3.88 Nm
faxk = 18.99 N/mm? fir leg = 21 mm

My zi= 3.89 Nm
faxk = 18.62 N/mm? fiir les = 34 mm

tn,i [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt.nom 3 Nm 21 mm | 34 mm

- g 3

: A

= 0.50 — — — — 1.15 1.28 5eBg

< 0.75 — — — — 1.15 1.65 85%%

=] 1.00 — — — — — — E é 25

= S8 3¢

X b X %K

S =)

> g S
%

- g 3

£ B_E_

= 0.50 — — — — 1.58" 1.58" Bodg

< 075 — — — — 1.58" 1.58” 8536

2  1.00 — — — — — — 2528

= 150 — — — — — — Sg2¢c

= S0o028

= 5X g ¥

z © g
— -
PR

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte VR,k um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte VR, k um 8,3% erhéht werden.

SP Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3
der Europaischen
SP-4,8 x L + 14 AL (22 AL) Technischen
mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe Bewertung ETA
= @314 mm, 22mm mit Metallplatte aus Aluminium 18/0012
ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019 Seite 31 von 45
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— SW8
/e Material
JE Befestigungsmittel: Edelstahl SS 410
29.80-10.50/ Unterlegscheibe: -
‘ / o Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
{ T ‘ T l Komponente II: Konstruktionsholz — EN 14081
Bohrleistung: 2t <1.0mm
=l Holzunterkonstruktionen
@475 - 4,90 S - Fir Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch
My rc = 3.80 Nm
fak = 18.99 N/mm? flr logt = 34 mm
9&:3 N My rc= 3.80 Nm
Mﬁ, \ faxkc= 18.99 N/MM? fiir log 2 21 mm
tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt nom 3 Nm 21 mm 34 mm

— — — — 1.17 1.18

— g 3
e he]
E §-8=
= ag 2y
Z 075 — — — — 117 | 1.59 3585
S 1.00 — — — — — — 55835
= 1.50 — — —_ — — — o2 2 g
X, 583¢
2 5*gx
[o)]
> g 8
x %
— g 3
E T 2
1S . . = § —
= 050 — — — — 1.28" | 1.28 202
< 075 — — — — 148" | 267" | 5865
S 1.00 — — — — — — EEER
= 150 — — — — — — Sgog
X, 5222
x SX ¥
E g
i -
%

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg xum 8,3% erhéht werden.

SP-SS Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche

mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe

SP-SS-4,8 x L

Anhang 3

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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29,80 - 10,50
25,75 - 6,25 /
@3,6+0,25 |/

/

213,85 - 14,15 T

/

/

— SW8
/

3,80-4,10

L]

1
Il

|
i =i

e Dl
éng[
>

N W v W S W W Y

N
|

Material
Befestigungsmittel: Edelstahl SS 410
Unterlegscheibe:  EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus

Edelstahl
Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Komponente I Konstruktionsholz — EN 14081
Bohrleistung: 2t <1.0mm

Holzunterkonstruktionen
Fur Holzunterkonstruktionen wird die Leistung bestimmt durch

My = 3.80 Nm
faxk = 18.99 N/mm? fiir les = 34 mm

My ric= 3.80 Nm
faxk = 18.99 N/mm? fir leg =2 21 mm

tn,n [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt nom 3 Nm 21 mm 34 mm

— z 3

: 3.
= 050 — — — — 1.17 1.18 FuDgo
< 075 — — — — 117 | 159 3535
2 1.00 — — — — — — % é 25
= 3222
= 5X g X
x =)

> g S

* bt

— z 3

£ E_E
= 0.50 — — — — 1.48 2.09 ® E 7] g
£ 075 — — — — 1.48 2.67 g58¢
2 1.00 — — — — _ _ = S8
= 1.50 — — — — — — g 2c
=, 502 Q
x o X %
& o)

z g 5

* bt

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte VR,k um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte VR,k um 8,3% erhoht werden.

SP-SS Befestigungsschrauben fir Metallteile und Bleche Anhang 3

der Europaischen

SP-SS-4,8 x L + 14 SS Technischen

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe
= 314 mm mit Metallplatte aus Edelstahl

Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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Material

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022

8 Unterlegscheibe: -
| Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD - EN 10346
Komponente II: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
7 R 2480-4.90 . Bohrleistung: $t<2x 1.0 mm
) Holzunterkonstruktionen
290-310] | keine Leistung festgestellt
(=]
3
tn [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt,nom - - -
— g 3
£ z B
S g — 8=
= 0.50 0.86 0.90 1.05 — — — L0 g
:Z 0.75 0.90 1.06 1.77 — — — 8585
3 1.00 1.05 1.77 1.79 — — — E ég S
Z 150 — — — — — — SE28
= 3222
2 5¥gx
()]
> g 8
* ¥
— g 3
€ Tz B
1S g=8—
= 0.50 0.55 0.55 0.55 — — — oo
£ 075 0.55 0.89 0.89 — — — 8535
=} 1.00 0.55 0.89 1.25 — — — 252 §
Z 150 — — — — — — SE2E
ﬁ S 0350
F: 5¥ 5
[=)]
z g 5
* ¥

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, konnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

GA2 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

GA2-4,8 x L

mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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13,85 - 14,15

9,80 - 10,50

(75,75 - 6,28 /

a3

8:0.25| /

0,70-0,90

Material
Unterlegscheibe:

Komponente I:
Komponente II:

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022

EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
Aluminium

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

Bohrleistung:

2t <2x1.0mm

S Holzunterkonstruktionen
2,90-3,10 b keine Leistung festgestellt
3
<
tn [mm] 0.50 0.75 1.00 1.50 Holzklasse = C24
Mt‘nom - - -
z 3
£ B_E_
= 050 | 086 090 | 1.05 — — — foB3
£ 075 | 090 1.06 | 1.77 — — — 3535
=] 1.00 1.05 1.77 1.79 — — — 625§
—_ [N g [<%
> 150 — — — — — — OSEPE
x, 5638
= ¥ gx
14 [o)]
> g S
* bt
3 3
= =)
£ B_E_
= 0.50 0.55 0.55 0.55 — — — B %o
£ 075 | 055 0.89 | 0.89 — — — $58¢
2  1.00 0.55 0.89 1.25 — — — 2525
= 150 — — — — — — Sgog
z . 2ecE
X, 5229
x X gX
o > 9
z g 3
1

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% erhéht werden.

GAZ2 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe

GA2-48 x L+ 14 AL

> @14 mm mit Metallplatte aus Aluminium

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012
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213,50 - 14,00
29,70 - 10,30

ﬁf A _— Tox® ttap®T25

=

24,75 -4,90

22-34

1,60 |
L

Material
Unterlegscheibe:

Komponente I:
Komponente II:

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022

EPDM -Dichtring, EPDM -Dichtring mit
Metallaufsatz aus Aluminium

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

Bohrleistung:

2t <2x1.0mm

o
=1
280-315] o Holzunterkonstruktionen
3 keine Leistung festgestellt
=
tn, [mm] 0.50 0.75 1.00 — Holzklasse = C24
MLI’\DITI - - -
— g 3
E T 2
_ © —
£ 8203
= 0.50 0.62 1.13 1.51 — — — 2585
8 075 | 113 155 | 1.67 — — — 5§28
= 1.00 1.51 1.67 2.18 — — — SEoE
X, 58358
= §¥ g
o D
> g S
x %
_ L
£ E_E_
= BooQ
< 050 0.25 0.67 1.12 — — — 8535
8 075 0.25 0.67 1.12 — — — 25§28
= 1.00 0.25 0.67 1.12 — — — og2¢c
<, 5222
3 §¥ ¥
D
z g S
x %

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, konnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

GA2 OVAL Befestigungsschrauben fir Metallteile und Bleche Anhang 3

GA2-4,8 x L OVAL + 10 EPDM (12 EPDM, 14 AL)

mit ovalem, konvexem Kopf und Dichtungsscheibe = @10 mm, 12 mm
EPDM oder 14 mm mit Metallplatte aus Aluminium

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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—SW8

39,80 - 10,50 /

3,80-4,10

—
-

Q
1>
]
]
'
>
©
o
\ N
PO

Material

Komponente I:
Komponente II:

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
Unterlegscheibe:

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

L o - Bohrleistung: 2t <2x1.5mm
o Holzunterkonstruktionen
o 343-358 keine Leistung festgestellt
£
tn [mm] 1.00 1.50 2.00 — Holzklasse = C24
MLI’\DITI - - -
g 3
£ E_E.
= 0.50 1.57 1.81 1.82 — — — 5 ® E)
< 075 1.76 294 | 283 — — — 8535
3 1.00 2.01 3.86 3.03 — — — 2525
> 150 | 386 | 4.43 — — — — Sgog
£ 200 | 303 — — — — — | 223¢
= ° 7
N -
%
— g 3
£ E_E
= 050 | 043 0.86 | 0.74 — — — fobe
< 075 0.43 0.86 0.74 — — — 8535
5 100 0.43 0.86 0.74 — — — =526
— n o o
= 1.50 — — — — — — o 2€
= 2.00 — — — — — — sc28
~ . SX g X
c 5 2
z 8 3
* bt

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, konnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

GA3 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

GA3-4,8 x L

mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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29,80 - 10,50

?5,75-6,29 /

a3

8025 | /

0,70-0,90

213,85 - 14,15 1 —
* |
[

Material
Unterlegscheibe:

Komponente I:
Komponente II:

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022

EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
Aluminium

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

l Bohrleistung: Tt<2x1.5mm
(=
Q|
S Holzunterkonstruktionen
2,90-3,10| | keine Leistung festgestellt
8
~
tn, [mm] 1.00 1.50 2.00 — Holzklasse = C24
Mt.nom - - -
g 3
£ E_E.
= 050 | 157 181 | 1.82 — — — 7283
£ 075 1.76 2.94 | 2.83 — — — 3535
8 100 2.01 3.86 3.03 — — — 2528
> 150 | 386 | 443 — — — — SE2E
% 200 | 303 — — — — — | §235¢¥
2 & g
> 8 3
* bt
g 3
£ E_E-
= 0.50 0.43 0.86 0.74 — — — ? E [z
£ 075 0.43 0.86 0.74 — — — $538¢8
8 1.00 0.43 0.86 0.74 — — — £525
= 150 — — — — — — Sgog
£ 5 £555§
= 200 — — — — — — 22 gx
c 5 2
z g S
* bt

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, konnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

GA3 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

GA3-4,8 x L+ 14 AL

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe

= @314 mm mit Metallplatte aus Aluminium

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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@13,5 - 14,00
99,70 - 10,30
?38-44

—— Tox®tap®T25

Material

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
Unterlegscheibe:  EPDM -Dichtring, EPDM -Dichtring mit
Metallaufsatz aus Aluminium

22-34

Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Komponente II: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
Bohrleistung: 2t <2x1.5mm

§~ 285405 Holzunterkonstruktionen

o — keine Leistung festgestellt

o]
tn,n [mm] 1.00 1.50 2.00 — Holzklasse = C24

Mt.nom - - -
~ g 3
- E_E_
= 0.50 0.82 1.41 1.34 — — — Do 7] é
< 075 1.48 2.64 2.91 — — — 2555
S 100 | 1.96 265 | 4.41 — — — 2526
= 150 | 265 2.38 — — — — SE2¢F
2 200 | 4 | — | — — - | - 2¥ g2
© S o
> 8 3
* bt
_ 8 3
£ B_§-
= 050 | 064 125 | 1.09 — — — 7309
= 0.75 0.64 1.25 1.09 — — — 2586
2 1.00 0.64 1.25 1.09 — — — % é 2 é
= 1.50 — — — — — — 2g PE
£ 200 | — — — - - — 22 g%
¢ S o
z 8 3
* bt

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die WerteVgum 8,3% erhéht werden.

GA3 OVAL Befestigungsschrauben fir Metallteile und Bleche Anhang 3

der Europaischen

GA3-4,8 x L OVAL + 10 EPDM (12 EPDM, 14 AL) Technischen

mit ovalem, konvexem Kopf und Dichtungsscheibe = @10 mm, 12 mm
EPDM oder 14 mm mit Metallplatte aus Aluminium

Bewertung ETA
18/0012
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210,80 - 11,20 #2 Phil drive
L .
Material
o ——nll
% \ / Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
of - Unterlegscheibe: -
g {g Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
T Komponente II: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
@404-422 TR T -
=
i; Bohrleistung: 2t <2x1.5mm
=]
=l Holzunterkonstruktionen
2 3,55-3,50 keine Leistung festgestellt
]
tn [mm] 1.00 1.50 2.00 — Holzklasse = C24
MLI’\DITI - I -
- g 3
g =z B
£ c— 8=
= 0.50 1.09 1.65 1.49 — — — L0
:-Z 0.75 1.68 2.07 3.15 — — — 2585
=} 1.00 2.02 3.04 4.04 — — — B
= 150 | 3.04 4.45 — — — — S8
X =]
= 2.00 4.04 — — — — — g 2z
o fe) g
> 8 3
* ¥
- g 3
g =z B
IS S=8—
= 0.50 0.97 1.70 1.70 — — — a0
= 0.75 0.97 1.81 2.05 — — — 25385
2 1.00 0.97 1.81 2.05 — — — =52 §
= 1.50 0.97 181 2.05 — — — = g2¢
X o
—é_- 2.00 — — — — — — g N éx
D
z g S
*  F

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte VR, k um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte VR,k um 8,3% erhdht werden.

FH-GA3 Befestigungsschrauben fir Metallteile und Bleche Anhang 3

FH-GA3-4,2 x L

mit flachem Kopf

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012

ETA 18/0012, Version 02, vom 20/10/2019
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29,80 - 10,50

7}

3,80-4,10

W8

A
©@

25,28 - 5,46

Material

Unterlegscheibe:
Komponente I:
Komponente II:

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

Bohrleistung:

2t <5 mm

9,} Holzunterkonstruktionen
Z min. 4,60 keine Leistung festgestellt
=<
tn [mm] 1.50 3.00 4.00 — Holzklasse = C24
Ml‘nom - I -
g 3
€ T 2
E 0.50 1.54 1.60 2.38 — — — s~ o=
z 075 2.47 3.35 3.49 — — — 225
5 1.00 2.93 4.08 5.35 — — — s 2 'g o
£ 150 | 3.97 4.42 — — — — g é 23
£ 200 — 6.25 — — — — £555
= 3.00 4.42 — — — — — 5¥ oX
2 §
> s 8
x %
g 3
: B_E_
= 0.50 1.07 2.12 2.12 — — — ? E [z
= 0.75 1.07 4.38 4.38 — — — 25385
i2 1.00 1.07 5.47 5.50 — — — 25 ?, §
= 1.50 1.07 5.47 7.95 — — — % g' 2¢c
é 2.00 1.07 5.47 7.95 — — — 28 g 2
o 8-, %
P S s
%

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte VR,k um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte VR,k um 8,3% erhéht werden.

GAb5 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

GA5-55x L

mit Sechskantkopf und integrierter Unterlegscheibe

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012
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213,85 - 14,15 /

7

W8
b Material
(29,80 - 10,5 ' . . .
25,75 -6.25 S Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
| il Unterlegscheibe:  EPDM -Dichtring mit Metallaufsatz aus
{ I \ I W Aluminium oder verzinkter Stahl
i — Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
§ — Komponente II: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
2 ;)
| P —] |
=k
2528-546 ¢ Bohrleistung: It<5mm
= Holzunterkonstruktionen
< min, 4,60 keine Leistung festgestellt
S
Q)
tn [mm] 1.50 3.00 4.00 — Holzklasse = C24
MLI’\DITI - - -
g 3
€ T 2
E 0.50 1.54 1.60 2.38 — — — S5 8=
z 0.75 2.47 3.35 3.49 — — — 2 ts g
5 1.00 2.93 4.08 5.35 — — — 2c 'g o
£ 150 | 397 4.42 — — — — §§ 23
< 2.00 — 6.25 — — — — £65E§
— Y =
= 3.00 4.42 — — — — — o o
2 §
> g S
%
g 3
E - 2
£ g=8—
= 050 | 107 167 | 1.67 — — — Fol0
S 075 1.07 3.32 | 332 — — — 8585
=] 1.00 1.07 5.11 5.11 — — — =5 2 §
= 1.50 1.07 5.47 7.95 — — — og ¢
= 200 | 107 547 | 7.95 — — — 5239
o« g =
P S N
* ¥

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% erhoht werden.

GAS5 Befestigungsschrauben fiir Metallteile und Bleche Anhang 3

GA5-5,5 x L + 14 AL (16 AL, 16 GAL)

der Europaischen
Technischen

mit Sechskantkopf, integrierter Unterlegscheibe und Dichtungsscheibe Bewertung ETA
2 J14 mm, 16 mm mit Metallplatte aus Aluminium oder verzinkter 18/0012
Stahl
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@13,5 - 14,00
@9,70- 10,30

__——— Torx® ttap®T25.

Material

Unterlegscheibe:

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022

EPDM -Dichtring, EPDM -Dichtring mit
Metallaufsatz aus Aluminium

-~ Komponente I: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
@ i Komponente II: S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
. o
&) 3
25.28-5.46 4 Bohrleistung: Tt <5mm
]
. .
) Holzunterkonstruktionen
= | 445-475 keine Leistung festgestellt
g |
tn [mm] 1.50 3.00 4.00 — Holzklasse = C24
MLI’\DITI - I -

g 3
€ T 2
E 0.50 1.65 1.66 1.44 — — — 88— 8=
s 075 | 260 415 | 376 — — — 2252
5 1.00 2.63 5.75 4.22 — — — s 2 'g o
2 150 | 464 | 780 | — — — — 3228
£ 200 — 8.52 — — — — £ESE
< 300 | 7.89 — — — — — g o
> g <

3 -

g 3
£ E_E_
= 0.50 0.97 2.82 2.82 — — — ? E [z
< 075 0.97 5.34 5.34 — — — 3526
2 1.00 0.97 5.55 7.68 — — — ERE §
= 150 0.97 5.55 7.83 — — — Sgo¢
= 2.00 0.97 5.55 7.83 — — — 222 N
¢ > 2
z 8 3

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kdnnen die Werte VR,k um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, kdnnen die Werte VR,k um 8,3% erhdht werden.

GA5 OVAL Befestigungsschrauben fir Metallteile und Bleche Anhang 3

GA5-5,5 x L OVAL + 10 EPDM (12 EPDM, 14 AL)

mit ovalem, konvexem Kopf und Dichtungsscheibe = @10 mm, 12 mm
EPDM oder 14 mm mit Metallplatte aus Aluminium

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012
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@13,97 - 14,78

‘f sws

Material

5,60 - 6,00

Komponente I:
Komponente II:

Befestigungsmittel: Kohlenstoffstahl 1022
1 Unterlegscheibe:

S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD oder S350GD — EN 10346

©5,28 - 5,46 ;

1.81

2t <5 mm

(@’ Bohrleistung:

E} Holzunterkonstruktionen
g 4.55-4,70 keine Leistung festgestellt
tn [mm] 1.50 3.00 4.00 — Holzklasse = C24
MLI’\DITI - - -
5 8
T E_E
E 050 1.46 2.43 3.26 — — — 8— 8=
s 075 2.33 3.88 5.43 — — — 2252
s 1.00 2.99 6.56 7.33 — — — g cg2
E 150 4.87 7.52 — — — — 2358
2 200 — 1017 | — — — — g5SE
< 300 | 752 — — — — — g o
D
> g S
5 8
€ T B
S S=8—
= 050 1.03 1.81 1.81 — — — 209
S 075 1.03 2.36 | 3.66 — — — 2525
£  1.00 1.03 2.36 4.40 — — — £525
= 150 1.03 2.36 4.40 — — — Sgof
< 200 1.03 2.36 4.40 — — — EER
o [OR <)
z g S

Wenn beide Komponenten | und Il aus S280GD bestehen, kénnen die Werte Vg um 8,3% reduziert werden.
Wenn beide Komponenten | und Il aus S350GD bestehen, konnen die Werte Vg xum 8,3% erhoht werden.

GAS5 BIG FLANGE Befestigungsschrauben fiir Metallteile und

Bleche

Anhang 3

GA5-5,5 x L BIG FLANGE

mit Sechskantkopf und integrierter Flansch

der Europaischen
Technischen
Bewertung ETA
18/0012
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